具体实施方式

该原料配方的重量配比为：铝型材厂污泥为60～70％，碱式碳酸镁为30～40％，原料配方 中Al2O3/MgO的化学成分含量比范围为2.1～3.0。           

利用铝型材厂污泥制备镁铝尖晶石材料的制备方法具体步骤为：           

(A)按配方将铝型材厂污泥和碱式碳酸镁置于球磨机中研磨24小时，原料∶磨球∶水 ＝1∶1.5∶0.8，研磨的浆料过滤脱水、100℃烘干24小时和破碎，得到小于30目 的统料。           

(B)在研磨统料中添加(重量比)6～8％水进行混料，混料均匀，将混料进行半干压成 型。           

(C)成型坯100℃烘干24小时。           

(D)干坯置于窑炉中反应烧结，反应烧结温度为1300～1650℃，反应烧结保温时间为 1～8小时，自然冷却至室温，得到纯度为80～98％的镁铝尖晶石材料。           

实施例1           

本例原料配方的重量配比：铝型材厂污泥为60％，碱式碳酸镁为40％。按配方将两种原料 称重，置于球磨机中湿法研磨24小时，原料∶磨球∶水＝1∶1.5∶0.8，研磨的浆料过滤脱水、 100℃烘干24小时，破碎，得到小于30目的统料。在研磨统料中添加6％水进行混料，混料 均匀，将混合料进行半干压成型。成型坯100℃烘干24小时，干坯置于窑炉中反应烧结，反 应烧结温度为1400℃，反应烧结保温时间为4小时，自然冷却至室温，得到合成的镁铝尖晶 石材料。           

实施例2           

本例原料配方的重量配比：铝型材厂污泥为65％，碱式碳酸镁为35％。按配方将两种原料 称重，置于球磨机中湿法研磨24小时，原料∶磨球∶水＝1∶1.5∶0.8，研磨的浆料过滤脱水、 100℃烘干24小时和破碎，得到小于30目的统料。在研磨统料中添加6％水进行混料，混料 均匀，将混合料进行半干压成型。成型坯烘100℃烘干24小时，干坯置于窑炉中反应烧结， 反应烧结温度为1400℃，反应烧结保温时间为4小时，自然冷却至室温，得到合成的镁铝尖 晶石材料。 
实施例3           

本例原料配方的重量配比：铝型材厂污泥为70％，碱式碳酸镁为30％。按配方将两种原料 称重，置于球磨机中湿法研磨24小时，原料∶磨球∶水＝1∶1.5∶0.8，研磨的浆料过滤脱水、 100℃烘干24小时和破碎，得到小于30目的统料。在研磨统料中添加6％水进行混料，混料 均匀，将混合料进行半干压成型。成型坯100℃烘干24小时，干坯置于窑炉中反应烧结，反 应烧结温度为1400℃，反应烧结保温时间为8小时，自然冷却至室温，得到合成的镁铝尖晶 石材料。           

实施例4           

本例原料配方的重量配比：铝型材厂污泥为65％，碱式碳酸镁为35％。按配方将两种原料 称重，置于球磨机中湿法研磨24小时，原料∶磨球∶水＝1∶1.5∶0.8，研磨的浆料过滤脱水、 100℃烘干24小时和破碎，得到小于30目的统料。在研磨统料中添加6％水进行混料，混料 均匀，将混合料进行半干压成型。成型坯100℃烘干24小时，干坯置于窑炉中反应烧结，反 应烧结温度为1500℃，反应烧结保温时间为4小时，自然冷却至室温，得到合成的镁铝尖晶 石材料。           

实施例5           

本例原料配方的重量配比：铝型材厂污泥为65％，碱式碳酸镁为35％。按配方将两种原料 称重，置于球磨机中湿法研磨24小时，原料∶磨球∶水＝1∶1.5∶0.8，研磨的浆料过滤脱水、 100℃烘干24小时和破碎，得到小于30目的统料。在研磨统料中添加6％水进行混料，混料 均匀，将混合料进行半干压成型。成型坯100℃烘干24小时，干坯置于窑炉中反应烧结，反 应烧结温度为1550℃，反应烧结保温时间为1小时，自然冷却至室温，得到合成的镁铝尖晶 石材料。           

实施例6           

本例原料配方的重量配比：铝型材厂污泥为65％，碱式碳酸镁为35％。按配方将两种原料 称重，置于球磨机中湿法研磨24小时，原料∶磨球∶水＝1∶1.5∶0.8，研磨的浆料过滤脱水、 100℃烘干24小时和破碎，得到小于30目的统料。在研磨统料中添加6％水进行混料，混料 均匀，将混合料进行半干压成型。成型坯100℃烘干24小时，干坯置于窑炉中反应烧结，反 应烧结温度为1360℃，反应烧结保温时间为4小时，自然冷却至室温，得到合成的镁铝尖晶 石材料。           

实施例7           

本例原料配方的重量配比：铝型材厂污泥为65％，碱式碳酸镁为35％。按配方将两种原料 称重，置于球磨机中湿法研磨24小时，原料∶磨球∶水＝1∶1.5∶0.8，研磨的浆料过滤脱水、 100℃烘干24小时和破碎，得到小于30目的统料。在研磨统料中添加6％水进行混料，混料 均匀，将混合料进行半干压成型。成型坯100℃烘干24小时，干坯置于窑炉中反应烧结，反 应烧结温度为1500℃，反应烧结保温时间为6小时，自然冷却至室温，得到合成的镁铝尖晶 石材料。           

实施例8           

本例原料配方的重量配比：铝型材厂污泥为65％，碱式碳酸镁为35％。按配方将两种原料 称重，置于球磨机中湿法研磨24小时，原料∶磨球∶水＝1∶1.5∶0.8，研磨的浆料过滤脱水、 100℃烘干24小时和破碎，得到小于30目的统料。在研磨统料中添加6％水进行混料，混料 均匀，将混合料进行半干压成型。成型坯100℃烘干24小时，干坯置于窑炉中反应烧结，反 应烧结温度为1500℃，反应烧结保温时间为1小时，自然冷却至室温，得到合成的镁铝尖晶 石材料。           

实施例9           

本例原料配方的重量配比：铝型材厂污泥为65％，碱式碳酸镁为35％。按配方将两种原料 称重，置于球磨机中湿法研磨24小时，原料∶磨球∶水＝1∶1.5∶0.8，研磨的浆料过滤脱水、 100℃烘干24小时和破碎，得到小于30目的统料。在研磨统料中添加6％水进行混料，混料 均匀，将混合料进行半干压成型。成型坯100℃烘干24小时，干坯置于窑炉中反应烧结，反 应烧结温度为1600℃，反应烧结保温时间为2小时，自然冷却至室温，得到合成的镁铝尖晶 石材料。           

本发明利用铝型材厂工业污泥制备镁铝尖晶石材料。镁铝尖晶石材料具有优良的高温热 学性能、力学性能和化学稳定性，特别是在碱性条件下，其化学稳定性尤为显著，已经越来 越广泛地应用于耐火材料和陶瓷等领域。    
