具体实施方式​ ​
实施例一

​在经过离子交换的水玻璃胶液中加入水玻璃胶液质量10％的工业TiO2​粉，30％的自来水，及化学分散剂为水镁石纤维与TiO2质量总和15％的十二​烷基苯磺酸钠，球磨1.5小时、倒入搅拌机中，加入水玻璃胶液质量6％​的长度小于5mm的水镁石纤维，打浆搅拌半个小时后，注入金属模具，​在40℃下加热直至固化。然后用蒸馏水将固化体水洗至中性，再用无水​乙醇浸泡48小时，接着在市售有机硅溶液中浸渍10分钟，最后在常压下​55℃干燥得到产品。产品无体积收缩，疏水性好，密度为0.21g/cm3，导​热系数为0.012W/M.K。

​实施例二​ ​        

在固含量25％的市售工业硅溶胶液中加入硅溶胶液质量5％的工业​Fe3O4粉、10％的自来水、及水镁石纤维与Fe3O4质量总和20％的顺丁烯二酸​二异辛酯磺酸钠，球磨2小时，倒入搅拌机中，加入硅溶胶液质量9％的​长度小于5mm的水镁石纤维，打浆搅拌1小时后，注入模具，在50℃下加​热直至固化。然后用蒸馏水水洗至中性，再用无水乙醇浸泡36小时，接​着用有机硅浸渍20分钟，最后65℃下常压干燥得到产品。产品无体积收​缩，疏水性好，密度为0.43g/cm3，导热系数为0.025W/M.K。​ ​        

实施例三​ ​        

在经过离子交换的水玻璃胶液中加入水玻璃胶液质量15％的工业TiO2​粉、20％的自来水，及水镁石纤维与TiO2质量总和25％的十二烷基硫酸钠，​球磨1小时、倒入搅拌机中，加入水玻璃胶液质量7.5％的长度小于5mm的​水镁石纤维，打浆搅拌1小时后，注入模具，在35℃下加热直至固化。​然后用蒸馏水将固化体水洗至中性，再用无水乙醇浸泡48小时，接着用​市售有机硅溶液浸渍30分钟，最后在60℃下常压干燥得到产品。产品无​体积收缩，疏水性好，密度为0.40g/cm3，导热系数为0.020W/M.K。​ ​        

实施例四​ ​        

在经过离子交换的水玻璃胶液中加入水玻璃胶液质量20％的工业碳黑​粉、25％的自来水，及水镁石纤维与碳黑质量总和20％的硬脂酸钠，球磨​2小时、倒入搅拌机中，加入水玻璃胶液液质量10％的长度小于5mm的水​镁石纤维，打浆搅拌0.5小时后注模，在45℃下加热直至固化。然后用​蒸馏水将固化体水洗至中性，再用无水乙醇浸泡48小时，接着用市售有​机硅溶液浸渍30分钟，最后在60℃下常压干燥得到产品。产品无体积收​缩，疏水性好，密度为0.47g/cm3，导热系数为0.028W/M.K。​ ​       

 实施例五​ ​        

在市售固含量25％的硅溶胶胶液中加入硅溶胶胶液质量3％的工业ZrO2​粉、15％的自来水，及水镁石纤维与ZrO2质量总和10％的1，2-二丁基萘-6-​磺酸钠，球磨0.5小时、倒入搅拌机中，加入胶液液质量5％的长度小于​5mm的水镁石纤维，打浆搅拌1小时后，注入模具，在30℃下加热直至固​化。然后用蒸馏水将固化体水洗至中性，再用无水乙醇浸泡24小时，接​着用市售有机硅溶液浸渍20分钟，最后在50℃下常压干燥得到产品。产​品无体积收缩，疏水性好，密度为0.25g/cm3，导热系数为0.018W/M.K。​ ​​​​​​​​​​
