技术领域及背景
技术领域

​本发明属于用电需量控制领域，具体涉及一种电熔镁砂熔炼过程多级​需量控制方法。​
背景技术​
电熔镁砂熔炼过程耗电非常大，供电部门为了限制电熔镁砂企业用电​负荷的剧烈波动，与用电企业签订合同约定最大需量限额；用电企业​每个月的最大需量不能超过该限额值，否则面临严重惩罚。​ ​        

最大需量，是一个月内所有需量测量周期中出现的最大平均负荷（或​功率）。需量周期，是统计用电需量的周期，我国一般规定需量周期​为15分钟。需量，在一个需量周期中测得用电功率的平均值。滑差时​间，依次递推用来测量最大需量的小于需量周期的时间间隔，可以为​1、3、5分钟。​ ​       

 电熔镁砂熔炼过程在加料、主熔、排气三种操作类型中循环转换。加​料操作即由人工或自动设备向电熔镁炉内填入菱镁矿或轻烧镁粉原料​。如果对加料操作下的电熔镁炉停止供电，会造成冷料未经预热直接​落入熔池从而影响镁砂结晶环境，造成产品质量的下降。在加料操作​完成后即开始主熔操作，在此操作下需要快速熔化原料，如果停止电​热功率的输入，会降低原料熔化速率。原料经过熔化、分解后将在熔​池内产生气体，如果不能及时将这些气体排出炉外，不仅会影响镁砂​品质而且会危害工人或设备的安全。​ ​        

目前大部分电熔镁砂企业已经实现电极升降自动控制。在每台电熔镁​炉前配备一台电极升降控制系统，其功能包括：采集三相电极电流、​电压等信号，判断电熔镁炉当前所处的操作类型，控制三相电极电流​在设定值允许范围内。​ ​        

为了控制最大用电需量，电熔镁砂企业在变配电所安装最大需量控制​系统。这些需量控制系统一般采取的控制方式是当检测到全厂用电需​量接近最大需量限额时，按照顺序或随机方式选择部分电熔镁炉进行​分闸、断电。这种控制手段没有考虑电熔镁炉当前的操作类型，如果​多次对正在排气的电熔镁炉断电，不仅降低电熔镁砂质量还将危害操​作工人安全。除此之外，对电熔镁炉直接断电的负荷调整方式容易造​成超调，从而降低用电效率
